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5.  ACTIVIDAD DESARROLLADA EN LA PLANTA

5.1, DESCRIPCION GENERAL DE LA ACTIVIDAD PRODUCTIVA

Desde el punto de vista productivo la planta de POLISEDA, S.L. disponfa de dos wonas
principales de produccién denominadas Hifos Textiles, que finalizd su actividad en 2001 y en la
fecha de redaccidn del presenve informe estd siendo desmantelada, e Hilos Témicos que
corresponde a la instalacién industrial que ha estado en funcionamienta hasta comienzos de 2006.
Estos altimos se dividen en dos tipos, los de poliéster, que 4 su vez se dividen en otros tres tipos
{para neumaticos, para vuleanizados v para tejidos industriales) empleados en neumaticos,
eslingas, bandas transportadoras, trapezoidales, mangueras, tejidos recubiertos, tejidos
plastificados, tubos, lonas, erc.; ¥ los de poliamida que constituyen los hilos de alta tenacidad

utilizados pata redes de pesca, cables, redes de proteceidn, cuerdas, ete.

A continuacién se describe el proceso productivo de la actividad industrial que se ha desarrollado

en la parcela. En la figura 16 se muestra un esquema del proceso productive.

5.1.1. Recepcion y secado de granulos de poliéster y poliamida

Tante los grinulos de poliamida como los de poliéster se reciben en fibrica en cisternas de acero
inoxidable. $e comprueba su calidad realizando los anilisis y controles de calidad establecidos v
seguidamente se descargan en los depdsitos destinados al almacenamiento de cada uno de ellos. Desde
allf, por medio de transportes neumaticos, con nitrégeno en el caso de la Poliamida v con aire seco en el
del Poligster, los granulos se elevan a los depdsitos que alimentan a los secadores destinados a secar cada

producto.

El secado se realiza con calor y vaclo en un proceso discontimuo, que se hace por cargas. Los secadores son
del tipo rotativo y tiene la forma de dos conos unidos por I base, Tienen doble pared emre las cuales
circula el aceite térmico usado, tanto para calentar, como para enfriar los grinulos al final del
secado. Interiormente estin recubiertos de chapa de acere inoxidable y llevan unas placas, también
de acero inoxidable, para aumentar la superficie de contacto acelerando asi el calentamiento de los

grinulos al tiempo que los remueven con el movimiento de giro del secador. Una vez que el secador
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se ha llenado con 1a cantidad (unas 7 toneladas) de granulos adecuada a su capacidad, se pone a girar,
iniciandose el ciclo de secado.
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Figura 16, Diagrama de fiujo del proceso productive.

Para calentar los grinulos se emplea un flnido térmico que, en un primer momento, se hace
recircular a través de un cambiador de vapor y por la camisa del secador. Coando se alcanza cierta
temperatura, se cambia el recorride del aceite térmico v se hace pasar por un cambiador con resistencias

eléctricas para elevar la temperatura de los granulos a la requerida por el proceso.

Para extraer del interior del secador la humedad que desprenden los granulos se wiilizan
hombas y eyectores de vacio. Una vez que se alcanzan los valares de humedad y viscosidad
adecuadus, se interrumpe el calentamiento y empieza la fase de enfriamiento, previa al vaciado del
secador. Para enfriar se wriliza el mismo fluido térmico empleado en el calentamiento. La
apertura y cierre de una serie de valvulas, en un procesc totalmente auromatizado, hace que
el Muido térmico en vez de pasar por el calentador lo haga por un enfriador que utiliza agua de
torre como medio refrigerante. Alcanzada la temperatura adecuada, se rompe el vacio con lo que
termina el procese de secado y se procede a descargar los granulos a los depdsitos sitados bajo el

secador, ue queda bisto para procesar otra carga.

Desde dichos depdsitos los gramulos se transportan, utilizando nitrégeno si son de poliamida v aire seco
si son de poliéster, hasia los depésitos mezcladores (blenders). Estos depdsitos interiormente
estan compartimentados en gajos de diferentes seeciones y longitudes. De esta forma se consigue
que los grinulos avancen hacia la parte inferior del depésito con velocidades diferentes y se logra la

mezcla y homogeneizacion de las diferentes cargas,

51.2. Proceso de hilatura y bobinado

Desde los depdsitos mezcladores (Blender) los grinulos se transportan, con nitrégeno si son de
Poliamida o con aire seco si son de Poliéster, hasta otros depésitos situados sobre las diferentes
instalaciones de hilar 4 las que alimentan. Durante el transporte debide a la friccién de los
granulos con las paredes del tubo de transporte, se puede generar polvo y tiras, que tienen
consecuencias desastrosas en la calidad del hilo. Para separar este polvo, los grinulos se hacen
pasar, inmediatamente antes del depdsito de almacenaniiento, por un separadar de polvo. Los
granulos caen al depdsita, el polvo se recoge en la parte inferior del separador, En el caso de la
Poliamida, el nitrdgeno se recupers, filtrandolo, antes de reternar a la admisién del saplante. En

el caso del Poliéster, el aire, libre de polve, no se recupera.
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El proceso para producir el hila empieza fundiendo los granulos de polimero en el extrusor, que
consiste en una camisa cilindrica, con resistencias eléctricas para fundir los granulos, en cuyo interior gira
un husillo que impulsa, a la presidn adecuada, el polimero fundido. La salida del extrusor esta
conectada a un tubo encamisado, por cuye exterior circula el fluido térmico proveniente del
calentador eléctrico que incorpora la instalacién, que mantiene ¢l palimero fundide y lo
distribuye a las diferentes posiciones de hilar. En cada posicién de hilar una bomba de engranajes
dosifica el polimero, ea la cantidad exacta, a la correspondiente hilera, En el caso de la
produccién textil, desde principio de los 70 hasta el fin de la actividad la Jactama, base de la
poliamida, se recibia directamente del proveeder en estado liquida y cra suministrada en

cisternas.

Los filamentos, al salir de las hileras, se enfrian por medic de una corriente de aire, en los cajones de
soplada. Unos filtros de mallas de acero inoxidable garantizan, por una parte, la limpieza del aire
y por otra un perfil de velocidad del aire adecnado para lograr un enfriamiento homogéneo de
todos los flamentos. Fl enfriamiento de los filamentos prosigue (por debajo del punta de transicion vitrea)
hasta la temperatura ambiente a lo largo del who de calda que conecta el cajon de soplado con la sala de
bobinado.

En la bobinadora, a la salida del tubo de cafda, un rodillo cerdimice aplica al hilo una emulsion de
agua desmineralizada y diversos aceites para mejorar su coeficiente de friccion facilitande asi el estirado y
posteriores manipulaciones. Seguidamente el hilo se hace pasar por parejas de rodillos con superficie
plasmada, que movidas a distinias velocidades por motores accionados por cunvertidares de
frecuencia, estiran el hilo y lo conducen hasta 1a cabeza de recogida, donde se forma la
bobina. Fl cambio de bobinas y el enhebrado de Jos hilos sobre los cilindros vacios se hace de
forma automética. Las bobinas completas se colocan sobre carros para su transporte 2 embalado

o 4 otras mAquinas en las que se desarrollan etapas posteriores del proceso de fabricacion.

5.1.3. Proceso de torcido del hilo

Parte del hilo estirado se destina al torcido para mejorar algunas de sus caracteristicas
mecinicas. Las bobinas de hilo estirado se colocan en recipientes con farma de bote, bajo
los cuales hay un huso. El hilo se pasa por el interier del cilindro sobre e que esta formada la babina y

por el centro del eje del huso, ¥ se saca a través de un pequefio agujero que ticne en el BD
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lateral. Desde alli ¢l hilo se lleva hasta otro cilindro vacio donde se recogera la bobina de hilo

torcido,

Puesia que el hilo estd “hio” entre dos purttos, [a bobina de origen y el punto de recogida, el giro a aka
velocidad del huso hace que el hilo’ se “retuerza” sobre si mismo. El cambio de los cilindros
completos y el enhebrado de los hilos sobre los cilindros vacios se hace de forma manual.
Los cilindros completos se colocan sobre carros para transportarlos a embalado, si bien en
algunas bobinas se realiza un proceso que se denomina “proceso de reenconado” que
consiste en el bobinade en medidas no estandard para determinados pedidos. El embalado se hace
manuaimente. Las bobiras se colocan en cajas dispuestas en paletas. Las cajes se etiquetan y se

transportan al almacén de producto acabado listas para entregar a clientes.

8.2 SUSTANCIAS MANEJADAS

Las principales sustancias manejadas en la fabrica son las siguientes:

* Nitrégeno, almacenado a presién en un depdsito aéren y empleado para el rransporte de los

grinulos de paliamida,

s Aceite hidriulico, recibido en bidones de 200 litros ¥ almacenado tanto en el zlmacén de
aceites como en las zonas donde se usaban. Empleado fundamentalmente en mdquinas de
estirado {habfa unas 75) y un poco en prensas pequefias ubicadas a pie de méiquina. Cada

miquina contenia unos 80 | y se cambiaban cada 6 meses.

¢ Aceites lubricantes, empleado en todas las zonas de maquinaria ¥ almacenado tante en el

almacén de aceites come en las zonas donde se usaban.

* Aceite térmico (difenil), utilizado en secadores ¢ hilatura. La caldera nodriza mantiene el

aceire térmico caliente.

s Aceite dieléctrico, wiilizado en los transformadores, La planta tiene inventariades 57
transformadores en el marco del cumplimiento del RD} 1378/1999, de los cuales 30 tienen
contenidos en PCBs mayores de 50 ppm, v de ellos 7 superan los 500 ppm, alcanzando un

maximo de 2.790 ppm.
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a  Aceites para emulsién, realizada mediante mezcla con agua desmineralizada, y aplicada al
hile en la bobinadora para mejorar el coeficiente de friceién facilitando asi el estirado y
posieriores manipulaciones. Se reciben ¥ almacenan en bidones. Hasta finales de lo 80 se
utilizaba un depdsite metdlico subterrineo de 25 m?®, localizado al noreste de la planta, del

cual se desconoce si se revisd su estanqueidad.

«  Gasoil, utilizado para alimentar ¢l grupo electrdgenc, y almacenado en ¢l interior de las
instalaciones, en un depdsito aéreo de 1.200 1. No tiene cubeto ¥ sus posibles derrames irian a

la red de saneamiento.

¢ Fuel oil, empleado hasta finales de los 80 para alimentar la caldera. Se almacenaban en los dos
gramdes depdsitos de superficie, de 500 v 3.000 m’, empleados posteriormente para almacenar
agua. Los tanques disponen de cubeto de retencién y no presentan evidencias, ni existe

rt:gist.ro, d(‘. 13 UCuI’l’ﬁl’lC]‘ﬂ dﬁ fugas

« Disolventes clorados (tricloroetileno), empleado antignamente para la limpieza de piesas y

el deslaqueado de plegadores. Se almacenaba en la caseta de productos inflamables.

» Oxido de titanio, empleado al inicio del proceso, afiadido & lus granules de manera previa a
la alimentacion de los secadores. Se recibia y zlmacenaba en polve en sacos. Dejo de

utilizarse.

«  Glicol, milizade antiguamente como aditivo del agua de refrigeracibn. También se usaba

aditivo Nalco,
s Acido clorhidrico, que dejd de utilizarse.
s Sosacalstica, que dejé de utilizarse,

o Otras sustancias, empleadas como disolventes en pequefias cantidades: gasolina, gasoil,

metanal, alcohol etilico, ete., almacenadas en la caseta de productos inflamables.

5.3 RESIDUOS PELIGROS0S PRODUCIDOS

Segtin la declaracién anual de productor de residuos peligroscs correspondiente al afio 2004, los
(inicos residuos de este tipo gestionados sen aceite térmico, emulsidn aceive-agua v bidones vaciog,

En la tabla siguiente se recogen los datos principales de dicha declaracioén:
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DENOMINAGION £0OIGo :N‘,‘_INJI'_D:& PRESENTACION | ALMACEMAMIENTO | GESTION
LER. | IDENTIFIGAGION (
ACEITE TERMICG 06 Rz L5 C#1 H5 BIDCNES VALLS
oFENIL | #9202 | T ags1 Booos 5000 METALICOS NAVEABIERTA | cuiimica
EMULSION AGUA- Q8 R1Z18 C51 HE FOSOS DE
ot vrozer | 4% B SRS 46.800 CISTERNA R BEFESA
BIDONES VACIOSF 150110 |6 T\EUSSB%&? H5| 5500 CONTENEDOR MAVE ABIERTA S@fggg v

Otros residuos peligrosos que posiblemente se han producido a lo largo del funcionamiento de la
planta han podido ser otros tipos de aceites, asi come trapos impregnados en gasolina aceites o

disolventes clorados.

Los residuos generados se centralizaban al norte de la fabrica, tanto a ambos lados del almacéa de
cartonajes, como en las parcelas vacias localizadas en esa zona. Los bidones de aceite térmico
usado se ubicaban fundamentalmente al Este del almacén de cartonajes. Los residuos de emulsion
agua-aceite se recogian en dos fosos de hormigdn, uno de vnos 20 m’ que recogla los derrames de
la zona de preparacién de hilo textil, que era vaciado periédicamente por un gestor, ¥ otro de
unos 2 m* localizado en la zona de hilo industrial, del cual se bombeaba a un deposita superficial
ubicada en la pared externa del edificio, que también era vaciado periddicamente,

3.4 INSTALACIONES

A pesar de que desde que cesd la actividad textil, la parte productiva de la fibrica se redujo a una
pequefia parte de las instalaciones, en los momentos de mayor auge todas las instalaciones estaban
a pleno rendimiento. A cominuacidn se describe el conjunto de instzlaciones ¥ zonas de la fabrica
y resto del emplazamiente, tanto histdricas como actuales, clasificadas por tipos (almacenes,
depositos, energia, instalacionss auxiliares, naves de MANIPA, mantenimiento, produccion,
residuos ¥ suministro de agua) las cuales han sida identificadas en el plano 13, Algunas
instalaciones fueron trasladadas de lugar tras los dltimos cambios realizados en la fabrica, de
manera que se ha registrado tanto su antigua localizacién como la nueva. En los apartados
siguientes se Incluyen tablas que enumeran las instalaciones agrupados por tipo, junto con sus
principales caracteristicas, €] cddigo empleado para su localizacién en el plano 13, v, en su caso, el
imero de lotograffa de campo correspondiente. Las fotografias de campo se adjuntan en el

anexo 3.

40
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5.4.1. Almacenamiento

La fabrica contaba con naves cubiertas de almacenamiento de materias auxiliares, y de producto

terminado, y también se almacenaban distintos materiales a la intemperie.

ND
Instalacién o) ne: Id. ot
Almacén productos inflamables Sye\o d_e horm_|gcn. Case\t‘a qerrada Control de derrames. 20 1
Bidones metalicos y de plastico.
Almacén de cartonajes Palés, plastcos, cartanes, piezas, aceites, etc 21 2
Diversos aceites. Aditivos agua refrigeracion (glical, Nalco).
Almacén materias auxiliares Control de derrames. Suele de hormigon. Bidones 24 3
metalicos separados por tipos. s
Almacén producto terminado 2 de las 3 naves usadas por MANIPA en las Ultimos afios. 33 4
Zona almacenamiento plegadores | A la intemperie. 69
Apilamiento materiales de i X
EeREUEAE A la intemperie. 101 6
5.4.2, Depésitos subterraneos
I N
nstalacion Observaciones Id. foto
Sotano con bomba de achig ue* Bomba de boya que vierte al saneamiento el agua drenada 56 -
Deposite vertidos accidentales de 20 m* Foso de hormigan vaciado pericdicamente par un 7 7
emulsién gestor. Recibla los derrames a través de dos canales i
‘g 3 T f—— -
Foso recogida derrames aceites De l'!Ofmlg\:_)n de 2 i Desce aqui se bombeaban al 80 8
deposito aéreo exterior
Foso recogida derrames difenil 0,5 m". Junto a la ubicacion actual de la caldera nodriza 88| 9 10
Foso de drenaje con bomba® Bomba de baya que vierte al saneamiento el agua drenada 91 -
Foso de drenaje con bomba™ Bomba de boya que vierte al saneamiento el agua drenada 92| M
Foso con bombas™ Albergaba las bombas de una de las maquinas 93
Antiguo deposito subterraneo de sy e <
aceite de preparacién Metalico y de 25 m”. Sin uso desde hace 16 anos 111 12

En un principio la informacion verbal aportada identificaba estos 4 clementos como depésitos de recogida de vertidos accidentales

de lactama, aceite o de emulsion agua-aceite.

5.4.3. Depositos superficiales
NO
meiacion Observaciones : _ESE
Instalacion Observaciones Id. f
:S;g;ﬁ;;i::;":::ﬁ':f Tanque de fuel, luego utilizados para almacenar agua 15 13
Deposito de propano - 18| 14
Depodsitos agua refrigeracian - 43 -
Deposito de Nitrégeno liguido - 54| 15
; % e P Ubicado sobre pared exterior. Recibia los derrames
Deposito aceite residual (aéreo) tofbeades desde uno delos oS 78| 18
Deposito gaseil junto grupo Ubicado en interior. Derrames accidentales ared de a0 | 17
generador (1200 ) saneamiento

PD
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5.4.4. Energia

Instalacién Observaciones | o |
Acometida Gas Natural Estacién receptora. Combustible empleado desde 1988 40 18
Subestacion eléctrica - 43| 19
Cogeneracion. Turbina de gas Ciclo combinado de 14 MW 51 -
Calderas B De fuel y de gas. La de fuel esta desmantelada 53| 20
Zona Transformadores Desmantelados 75 -
Zona Transformadores Desmantelados 76 -
Zona Transformadores - o 21
Zona Transformadores - 85| 22
Zona Transformadores Junio entrada oficinas 87| 23
Transformadores Desmantelados 99 -
Zona Transformadores Reubicados alli recientemente 100 | 24
Transformadores Junto entrada oficinas | 1047 25
Patio con transformadores - 105 =
Transformadores Desmantelados 108 -
Transformadores Desmantelados 108 -
5.4.5. Instalaciones auxiliares

. Nl

Instalacion Observaciones Id. foto
Aparcamiento - 1 -
Porteria - 7 -
Aparcamiento - 19 -
Vestuarios piscina - 34 -
Archivo, oficina de logistica y patio - 37 N
Cocina, comedt?r, b\'bl_'rqteca. B a9 -
escuela, botiquin y oficina personal
Vestuario campo de futbol - 45| 26
Piscina recreo - 61 =
Campo de tenis - 62 -
Aparcamientos - 63 -
Parque bomberos (camién) - 65 =
Oficinas B . 85| -
Laboratorio Quimico y texlil. En desuso hace anos 88 -
Antigua residencia directivos Desmantelada 113| 27

54.6. MANIPA

Dos de las naves antiguamente dedicadas al almacenaje de producto terminado, desde hace dos
afio estan ocupadas por la empresa MANIPA, dedicada a la manipulacién y transformacién de

papel. A continuacion se describen las principales caracteristicas de la actividad.
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Instalacién Observaciones 1d. fg]%ﬁ__

Nave MANIPA (antiguo almacén

producto terminado) Manipulado de papel. 2 anos de actividad 35| 28

Nave MANIPA (antiguo almacén

producto terminado) Maznipulado de papel. 2 afios de actividad 64| 28

Proceso productiva. Partiendo de hobinas de papel reciclado, se realiza un cortado, plegado, y

posterior decoracion del mismo atendiendo a la solicitud del cliente, consistente en un gofrado,

(generacion de un relieve en el papel) e impresidn grafica en colores, utilizando tintas al agua.

[l proceso productivo se lleva a cabo en la nave de menor superficie, completamente cubierta y
con una solera de al menos 35 cm. La planta se encuentra a 1,20 m sobre ¢l suelo, de forma que
bajo la solera existen otros materiales de relleno pero no un sotano u otra dependencia utilizable
en la actividad. La actividad cuenta con 6-8 maquinas, para el cortade, plegado, gofrado y
impresion del papel, cuyo mantenimiento es realizado por las casas suministradoras en los talleres
de estas casas en la mayoria de los cascs. De todas las maquinas, (inicamente la de impresion
grifica, alimentada con tintas al agua, es manipulada para remplazar los cartuchos de tinta en

funcién del lote que se este fabricando, lo que obliga a limpiar con cierta frecuencia los tinteros.

Naturaleza v almacenamiento de sustancias que intervienes en el proceso. Las tnicas

sustancias que intervienen en el proceso que podrian ser causantes de contaminacién al suelo son
las tintas. Estas tintas son al agua, lo que quiere decir que a pesar de ser sustancias peligrosas, su
base no son disolventes organicos, sino agua. La emulsién constituida lleva ademas otros aditivos

antiespumantes, retardantes, correctores del pH, alargadores, acelerantes, etc.

La materia prima, es decir las grandes bobinas de papel reciclado, asi como los lotes de producto
terminado y empaquetado son almacenadas en estanterfas o palés en la nave de mayor superficie
hasta que son incorporadas al proceso productive o entregados al cliente, la cual cuenta
igualmente con solera de 35 cm. Del mismo modo en esta nave son almacenadas las tintas en
hidones metalices de 50 1 colocados sobre estanterfas préximas a corrientes de aire, (este
almacenamiento nunca supera los 4 m® de tintas). En la visita de la instalacién se comprueba que
no hay mas sustancias que intervengan en el proceso v que su almacenamiento se realiza en

condiciones adecuadas.

IAE. Es el 473.9, incluido dentro del grupo Translormacion de papel y carton. No se

dispuesta del eédigo CNAE pero, segin la informacidn recabada, debe ser del grupo 7 22.2 Artes

: 43
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graficas y actividades de los servicios relacionados con las mismas, por lo gue la actividad estaria

afectada por el RD 9/2005.

Presencia de tanques o depdsitos de almacenamiento de combustible. No existe

almacenamiento de combustible de ningin tipo, ni en superficie ni bajo rasante, ni tampoco de

i ! ; . . .
ninguna otra sustancia de caricter peligroso diferente de las tintas va comentabas.

Residuos sélidos generados. El area de almacenamiento de residuos se corresponde con el

espacio comprendide entre ambas naves, superficie igualmente cubierta y con solera. Los residuos
salidos generados son papel, cartén, y plasticos segregadamente almacenados en la instalacién en
contenedores merdlicos destinados a tal efecto. El otro residuo sdlido generado son envases vacios
que han contenido tintas, 1os cuales son apilados sobre palés perfectamente identificados hasta su
retirada por gestor aurorizado de residuos peligrosos. Este espacio es también utilizado para el

almacenamiento de los contenedores de 1 m’ del lado de depuradora.

Yertidas liquidos. La limpieza de los tinteros que incorpora la miquina de impresin grifica, se
realiza en una pila donde las aguas vertidas son conducidas por una cafierfa que discurre en
superficie por la pared de la nave enviindolas a una pequeiia depuradora qus, mediante la
aplicacién de calor en condiciones de vacio, ¥ varias filtraciones separa un efluente liquide y un
lodo bastante himedo. Esta depuradora, localizada en la parte exterior de la nave de menor
superficie en caseta cubierta y sobre solera, genera un efluente lquido cuya composicién resulta
apla para su vertida al sistema integral de saneamiento municipal, ¥ un lodo que es almacenado
en contenedores de 1 m® perfectamente identificados en el drea de residuos hasta su retirada por

gestor autorizado de residuos peligrosos,

Solera en la instalacidn. Las dos naves, el espacio entre ambas destinado al almacenamiento

remporal de residuos, y €l espacio ocupado por la depuradora, se encuentran solados,

Conclusiones:

» Latnica fase del proceso productivo en la que intervienen sustancias peligrosas es la impresion
grafica, v las tintas wrilizadas son almacenadas en condiciones adecuadas en un 4rea

perfectamente identificada.

£l
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e Los residuos peligrosos generados son los envases vacios de untas, y el lodo de depuradora,

{constituido fundamentalmente por las tintas tloculadas). Ambos residuos son almacenados

adecuadamente en la instalacién hasta su recogida por gestor autorizado.

e Los vertidos liquidos generados, cargados de residuos de limpieza de los tinteros, son

conducidos por cafierfa superficial a depuradora donde se elimina la potente carga organica

que llevan, para ser ésta recogida en el lodo de depuradora antes mencionado.

¢ No existe almacenamiento subterrinco o en superficie de combustibles liquidos ni otras

sustancias de cardcter peligroso responsables de una posible contaminacién al suelo en caso de

vertido accidental.

5.4.7. Mantenimiento
Nn
Instalacion Observaciones 1d. ot
Edificio de obra, actualmente s 6 2
empleado por contrata albanileria
Edificio de obra, actualmente
2 R 25 -
empleado por contrata albaiileria
Edificio de obra, actualmente R 26
empleado por contrata albaiileria
Mecanica, caldereria, electricidad, soldadura, fresado, ]
Talleres torno, carpinteria, pintura, etc. =4
Caseta contrata aislamiento tuberias
€ - 44| 29
antigua depuradora)
Con tricloroelilenc aplicado con trapos. En esta zona =
Pailaquuatlo también se pintaba 2
5.4.8. Produccion
N°
Instalacion Observaciones Id. foto
= |
Fusar de lactama En desuso desde hace anos 9| 43
Zona d ga lactama liquid Posibles vertidos al sotana colindante 10| 30
Planta de recuperacion de lactama - 1] A
Caldera nodriza antigua Disponia de cubeto. En desuso desde hace una ano 22 -
Descarga poliéster (grano) - 23| 32
Compresores - 29 -
Compresores - 32 =
Turbocompresores para " 38 y
climatizacion (Uniturbo) antig Resinaniiadon
Compresores - 41 =
Servicios generales Aire comprimido, nitrégeno, desmineralizacion de agua 52 -
Torres de refrigeracion 55| 33
Prudupt_:lon textil (urdido, estirado y Dasmanteladi 70 P
seleccion)
Produccién industrial (estirado, } 72| 34
doblado, torcido y seleccion)
Sala de bobinas terminadas antes de B 73 .
estiro
Secadores y columnas (mezcla . a1 35,36

lactama TIO2 para
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poliamida).Hilatura

Torres de refrigeracion de agua Reubicadas aqui 82| 37
Caldera nodriza actual Con foso colindante 83| 38
Turbocompresores actuales - 84| 39
Torres de refrigeracion Desmanteladas 106 =
Maquina de absarcién (climatizacién) | Desmantelada 107 -

5.4.9. Residuos

Instalaci N
Observaciones s | ot
nsta i, foto
Eras de secado (residuos planta R 2| a0
reciclaje lactama)
Hhing Para decantacion del agua procedente de la recuperacion 3 B
de lactama. Ahora cubierta por tierras
Balsa Para decantacion del agua procedente de la recuperacion 4 R
de lactama. Ahora cubierta por tierras
Para decantacion del agua procedente de la recuperacion
Balsa ; + 5 -
de lactama. Ahurz cubierta por tigrras
Eras de secado (residuos planta 14| a1
reciclaje lactama)
Depuradora Bioldgica. Recibe todas las aguas . Saneamiento unitario 16 -
Depuradora | Biolagica. Recine todas las aguas . Saneamiento unitario - 17 -
Transformadores desmantelades . s0| 42

almacenados sobre suelo
Hilo de desheche - 57| 43
Balsa de lodos (residuos planta

reciclaje lactama) ) el
Depuradaora efluentes del reciclaje de } sq| 40
lactama
Balsa depuradora - 60 -
Explanada almacenamiento material 56
(chatarra) - )
Zona almacenamiento residuos i o
peligrosos (aceites, etc.) Flanco este del almacén de cartonajes, Aceite térmico | 67 2
Zona almacenamiento plegadores y g .
it3a tandos A la intemperie 68| 44
Zona almacenamiento temporal 74| 45
aceites residuales (bidones) =
elmace‘:la;mdfnto bidones aceite ) 79| 46 .
Posible zona de vertidos antiguos Padria ser un acopio de tierras temporal. Ahora cubierta 95 ;
por tierras
Balsa supuesta Ahora cubierta por tierras a6 =
Balsa supuesta Ahora cubierta por tierras a7 -
Canal de vertido supueste Ahora parcialmente cubierto por tierras 98 -
Escombros y residuos - 102 47
Zona de bidones vacios - 103 48
Al to cor lores
vacios ) |
Carresponde 2 la zona identificada en el inventario de
suelos potencialmente contaminados. Podria tratarse de
Antigua zona vertidos residuos de recuperacion de lactama. Ahcra parcialmente Rz i
cubierto por tierras
Vertidos histdricos de caly
escombros ) W), 49
Posible zona de vertidos antiguos - 115 -
Posible zona de vertidos antiguos - 116 -
Posible zona de vertidos antiguos - "7 =
Zona almacenamiento residuos ; :
peligrosos (aceites, etc.) Flanco ceste del almacén de cartonajes 123 1

EXCELENTISIMO AYUNTAMIENTO DE ALCALA DE HENARES




ESTUDIO DE CARACTERIZACION DEL SUELO DE LA MODIFICACION PUNTUAL DEL PGOU

DE ALCALA DE HENARES EN EL AMBITO DENOMINADO POLIGONO 29 Y UNIDAD DE
EJECUCION 20.

5.4.10. Suministro de agua

De todos los pozos perforados en la parcela para el abastecimiento de la fabrica, actualmente solo

se utilizan 2, uno profundo (A7) v otro somero ($10), este tltimo conectado con otros 2.

o

Instalacién Observaciones Id. f(:‘_tﬂ
Estanque aguas Para red contra incendios 8| 50
Captacion de agua subterranca [ ) 5|
{profunda)
Captacion de agua subterranea 5 48 ~
(somera)
Captacion de agua subterranea N a7 .
(somera)
Captacion de agua subterranea . 48 5
(somera)
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